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CLIENTELE VISEE

Tous ceux et celles qui, en usine ou dans le réseau de la santé et sécurité du travail ou
encore comme consultants ont la responsabilité :

De la santé et sécurité du travail en usine;

Du contrdle des émissions de contaminants industriels a I'air ambiant;

De conseiller les responsables dans les établissements industriels;

De I'opération et maintenance des systemes de ventilation industrielle;

De coordonner les consultants et les installateurs en ventilation industrielle.
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OBJECTIFS

Le cours a pour objectif de rendre les participants capables:

= De décrire les principes généraux de la ventilation industrielle; De décrire I'utilisation
de la ventilation pour la santé et sécurité des travailleurs;D’interpréter et appliquer
les reglements pertinents a la ventilation en usine;

= D’évaluer les concepts mis en ceuvre et de reconnaitre les déficiences;

= De mesurer in situ I'efficacité de captage des hottes.

PEDAGOGIE

Un conférencier utilisant des acétates électroniques projetés, donnant des explications
et dirigeant les discussions. La plus grande partie du cours est de nature pratique,
appuyé par des images, des exemples et des anecdotes.

NIVEAU DU COURS

Ce cours de niveau pratique pourra étre suivi avec succes par ceux qui ont une
formation scientifique ou technique ou encore une expérience pertinente en
établissements.

PROFESSEUR

BEAUDET, Maurice, ing.

Ingénieur conseil et formateur spécialisé en ventilation industrielle, dépoussiérage et
qualité de I'air depuis 1973.

Ingénieur principal chez Beaulier.

Expérience de 8 ans en enseignement au département de mécanique du batiment du
Cégep Ahuntsic, deux sessions a I'Ecole Polytechnique de Montréal et plusieurs
dizaines de conférences et cours depuis par I'entremise de Beaulier Formation inc.
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15h 00 Cours 15 h 00 Cours
16 h 30 Ajournement 16 h 00 Evaluation du cours
16 h 30 Fin du cours

Technologies aerauliques avancees



Ventilation industrielle moderne - Page 8
MATERIEL FOURNI PAR BEAULIER FORMATION INC.

Notes de cours dans un cahier boudiné, en frangais, reproduisant toutes les images, les
graphiques, les tableaux comparatifs, les exemples de calculs, les listes de critéres, etc.,
utilisés par le professeur.

Les annexes dans un deuxiéme cahier boudiné.

MATERIEL FOURNI PAR LE PARTICIPANT

Les participants devront avoir avec eux: crayons, effaces, regles, etc., nécessaires pour
prendre des notes et une calculatrice.

CERTIFICAT DE PARTICIPATION

Beaulier Formation émettra aux participants présents, a la fin du cours, un certificat de
participation énoncant le sujet et le nombre d’heures suivies qui donne droit théoriquement
a 1 crédit de formation continue par 10 heures de cours.

LOI - FORMATION DE LA MAIN-D'EUVRE

Beaulier Formation inc. est agréé par Emploi-Québec #54324 et émet le formulaire du
Conseil du trésor du Québec C0O-1029.8.33 ATTESTATION DE PARTICIPATION A UNE
ACTIVITE DE FORMATION qui certifie que les frais encourus pour la formation sont
admissibles selon la loi de la formation de la main-d'ceuvre.

FRAIS DE SEJOUR

Les frais de gite, de couvert et de transport sont aux frais du participant.

TENU DU COURS

A la date de fermeture, si la participation est insuffisante, le cours sera annulé et les
montants recus seront rembourses.

PAIEMENT ET REMBOURSEMENT

Les frais de cours sont payables au plus tard, lors de l'inscription le premier matin.

Vous pourrez annuler sans frais votre inscription jusqu’a cing jours ouvrables avant le début
du cours, aprés cette date limite, des frais de 50$ vous seront retenus ou facturés selon le
cas. Ceux qui n'ont pas annulé et ne se présentent pas, seront facturés le plein montant.
Pour ce faire vous apellez au Secrétariat de Beaulier formation au 514-355-8001 ou par
courriel a secretariat@beaulierformation.qc.ca

RESERVATIONS ET INSCRIPTIONS

L’inscription et le paiement peuvent étre faits en ligne a www.spg.gc.ca/activites.aspx ou
bien par fax a 514-355-4159 ou par courriel a secretariat@beaulierformation.gc.ca
Les réservations sont prises sur la base du premier arrivé, premier servi.
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